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DURMAT B

FLEKSIBILNA SIPKA ZA PLAMENO NAVARIVANJE SA ~65% VOLFRAM KARBIDA

OPCE KARAKTERISTIKE

DURMAT B je fleksibilna Sipka (konop) za plameno navarivanja s jezgrom od nikla presvuéenom
rastaljenim volfram karbidom (FTC) i Zilavom te korozijski otpornom NiCrBSi matricom razvijena za ruéno
navarivanje. DURMAT B Sipke su razvijene za zastitu povrdina od ekstremnog abrazivnog tro$enja u
kombinaciji sa $tetnim utjecajem korozije. Navareni slojevi sadrze priblizno 65% FTC visoke tvrdoée od
2360 HVo,1 i 35% Ni-Cr-B-Si matrice tvrdoée 450 HV, 1. Legura ima nisko taliste od oko 1000°C a navarene
povrsine su glatke i &iste. Navarene povrsine su otporne na kiseline, baze, luZine i druge korozivne medije.

PRIMJENE

ZASTITA OD EKSTREMNOG ABRAZIVNOG TROSENJA U KOMBINACUI S KOROZIJOM.
Fleksibilne $ipke DURMAT B razvijene za plameno navarivanje bogate volfram karbidom namijenjene su
zastiti povr$ina koje izloZenih ekstremnom abrazivhom trodenju u kombinaciji s korozijom. Primjenjuje se
za popravak i navarivanje alata i dijelova strojeva od feritnog i austenitnog &elika (&eli¢nog lijeva).
DURMAT B fleksibilna Sipka (konop) obloZena volfram karbidom je razvijena i prilagodena za ruéno
plameno navarivanje alata, mijeajuéih lopatica, puzeva i transportera te habajuéih i reznih povrsina te
stabilizatora u naftnoj i mineralnoj industriji, poljoprivredi i industriji opeke i ciglanama.

KLASIFIKACUJA TVRDOCA NAVARA PAKIRANJE
DIN EN 14700 Matrica: 420 - 450 HV, Kolut 15kg
T Ni20-CGTY (G21-UM-55-CG) FTC: 2360 HV,,

KEMIJSKI SASTAYV (u masenim %)
C Si Mn Cr Ni Mo Co Nb V w B Ti Al Ost. Baza
~35% Ni-Cr-B-Si matrice i *65% volfram karbida Ni

DIMENZIJE (ostali promijeri na upit)
Oznaka 4005 4010 5005 5010 5020 6005 6010 6020

Promjer [mm] 4,0 4,0 5,0 5,0 5,0 6,0 6,0 6,0

Veli¢ina FTC zrna [mm] 0.2-0.7 0.7-1.2 0.2-0.7 0.7-1.2 1.0-2.0 0.2-0.7 0.7-1.2 1.0-2.0

DODATNE NAPOMENE

Osnovni materijal se ne smije pregrijati. Osnovni materijal treba imati dovolinu &vrstoéu kako se &estice
volfram karbida ne bi utiskivale u njega. Prilikom navarivanja plamen treba biti neutralan do blago
povecanog udjela acetilena (redukcijski plamen). Pridrzavajte se svih vaZeéih sigurnosnih propisa.
Karakteristike materijala za navarivanje se mogu izmijeniti bez prethodne obavijesti. Navodi o sastavu i
primjeni sluZze samo za informaciju. Za dodatne informacije provjerite www.vorax.hr.
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